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The invention relates to a decontamination foam with controlled lifetime and to an installation for the 
decontamination of objects using such a foam. 
The foam comprises 

a) a liquid phase consisting of a solution of at least two surfactants, of at least one agent for destabilising 
a gas/liquid emulsion, and of at least one decontamination reactant, and 

b) a gaseous phase dispersed in the liquid phase. 

By virtue of the presence of a destabilising agent such as 2-pentanol, it is possible to regulate the lifetime 
of the foam introduced in the decontamination enclosure (1) so that the foam is destroyed in this 
enclosure by forming a liquid film on the objects to be decontaminated, the liquid being recycled in the 
reservoir 2. 
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(g) Mousse de dteontamination d durte de vie contr6l6e et installation de decontamination d'objets 
utilisant une telle mousse. 



(g) L'Inventlon oonceme une mousse de decontamination d durde de vie cx)nirdie6 et une Installation de 
decontamination d'objets utilisant une telle mousse, 
mousse comprend 

a) une phase liquide constitute par une solution d*au moins deux agents tensioactifs, d'au moins un 
agent de destabilisatbn d'une emulsion gaz-llqulde, et d'au moins un reactif de decontamination, et 

b) une phase gazeuse dispersee dans la phase liquide. 

Grdce ^ la presence d'un agent de destabilisation tel que du pentanol-2, on peut regler la duree de vie 
de la mousse introduite dans i'enceinte de decontamination (1) pour qu'eiie soit detoiite dans cette 
enceinte en fbmnant un film liquide sur les objets d decontaminer, le liquide etant recycle dans ie 
reservoir 2. 
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La pr^sente invention a pour objet une mousse de decontamination ^ durte de vie contrdi6e, utillsable en 
particulier pour d6contamlner 

la surface d'objets. notamment d'objets relatlvement grands et de forme complexe, plus particulidrement 
des volumes creux. 

5 La decontamination chimique ou radioactive de la surface d'objets est g6n6ralement effectute au moyen 

de precedes chimiques par voie humide utilisant des solutions contenant des reactifs de decontamination et 
ayant generalement un pouvoir decapant 

Les techniques de decontamination utilisees avec ces solutions peuvent consister en un lavage, une as- 
persion ou un trempage, mais lorsque les pieces e decontaminer ont de grandes dimensions, ces techniques 
10 sont inadaptees car elles ont Tinconvenient de necessiter de grands volumes de reactife et par voie de conse- 
quence d'entrainer la formation de quantites tres importantes d'effluents actife liquides. 

Pour decontaminer de tels objets en utilisant des volumes moindres de reactif, on peut utiliser des mousses 
renfermant les solutions de decontamination. 

Ainsi, une mousse de decontamination est une microdispersion ou une emulsion gaz-liquide constituee : 
IS - d'une phase liquide constituent le milieu de dispersion, qui renferme le(s) reactif(s) de decontamination 

et le(8) additif(s) necessalre(s) pour former la mousse, et 

- d'une phase gazeuse constituent la phase dispersee, qui est generalement formee d'air. d'azote ou d'un 
gazneutre. 

Dans une telle mousse, le volume de la phase liquide peut 6tre faible car la mousse contient generalement 
20 5 d 50 fois plus de gaz que de liquide. En consequence, les effluents actifs liquides provenant de I'installation 
de decontaminatbn sont sensiblement redults. 

Lorsqu'on utDlse une mousse de decontamination, 11 convient d'appliquer la mousse sur la surface de Vqt>^ 
jet, d eilminer ensulte celle-cl de la surface de I'objet puis de la detruire af In de s6parsr la phase liquide de la 
phase gazeuse et de recyder cette phase liquide dans une nouvelle mousse utillsable pour poursuivre Vop^ 
23 ration de decontamination. *^ . 

Jusqu'e present, les mousses utilisees pour reallser de telles decontaminations avaient une duree de vie 
eievee, c'est-e-dlre superieure e 30min, si bien quMI etait necessaire d'effectuer plusieurs rin^ages e I'eau de 
la surface de I'objet pour eiiminer la mousse avant de pouvoir appliquer sur celui-ci une nouvelle couche do 
mousse, oomme a est decrit par J.M. Harris et al. International Joint Topical Meeting ANS - CNA, September 
30 19-22, 1982, Sheraton Brock Hotel, Niagara Falls, Canada. 

La mousse ainsi recuperee peut dtre detruite lors du ringage lorsqu'on ajoute d I'eau de ringage un produit 
approprie, comme il est indique par Harris et al. On peut aussi la detruire mecaniquement, comme ii est decrit 
par P. Boutot et al dans le rapport CEA R-3661 de 1969, mais ceci complique et alourdit encore rinstallation 
de decontamination. 

35 La presente invention a predsement pour objet une mousse de decontamination dent on peut contrdler la 

duree de vie de fagon k ce qu'elle soit detr uite au bout d'un laps de temps raisonnable en formant un film liquide 
sur la surface de I'objet e decontaminer. 

Salon I'invention, la nrvDusse de decontamination comprend 

a) une phase liquide constituee par une solution d'au molns deux agents tensioactife non ioniques et/ou 
40 amphoteres. d'au moins un agent de destabilisation d'une emulsion gaz-liquide et d'au molns un reactif 

de decontamination, et 

b) une phase gazeuse dispersee dans la phase liquide. 

Dans cette mousse, la presence dans la phase liquide d'un agent de destabullsation d'une emulsion gaz^ 
liquide, permet de contrdler la duree de vie de la mousse de telle fagon. qu'en fbnction du taux d'humidite, la 
45 coalescence de la mousse sur la surface e traiter soit suff isamment eievee et constahte pour permettre e une 
quantite adequate de reactif(s) chimique(s) de decontamination sous forme de film de jouer leur r61e decon- 
taminant de fagon continue et eff icace. 

La duree de vie d'une mousse peut dtre def inie comme le temps necessaire e la transformation totale d'un 
volume donne de mousse en liquide. 
so La coalescence d'une mousse c'est-a-dire la degradation de celle-cl avec diminution du nombre de bulles, 

correspond e la transformation d'une mousse en liquide au contact d'une parol ou d'un solide. 

La decantation directe du liquide e travers I'lnterface separant les bulles de gaz de la mousse, soit rejection 
spontanee du liquide sans diminution du nombre de bulles, est appeiee le drainage, et c'est la diminution de 
la surface totale des interfaces entre les bulles qui conduit au phenomena de coalescence et de drainage. 
^ Le pourcentage d'humidite (TH) d'une mousse peut etre def ini par le rapport suivant : 

TH(OA> = volume de phase liquide ^ 
^ ' volume de mousse 
Pour etre adaptee e la decontamination, une mousse dolt §tre suff isamment humide pour permettre la coa- 
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lescence d'une quantity adequate de mousse, de telle f agon que la surface d d^contaminersoit continuellement 
au contact d'un film llqulde qui se renouvelle constamment. 

Dans la composition de mousse de rinventlon, les constituants de la phase liquide, en partlculier ('agent 
de d^stabilisatlon d'une Emulsion gaz-llquide, et leurs quantit^s sont choisis de fagon k obtenir une dur^e de 
5 vie de la mousse de 1 5 i SOmin. et un taux d'humidit6 de 2 4 20%. 

L'agent de ddstablHsatton peut §tre un compost organique qui destabilise la mousse en agissant sur ta 
tension superf Icielle dynamique, par exemple un alcooi ayant de preference un point d'ebullition legerement 
superieur d ceiui de Teau, par exemple un point d'ebullition de 110''C k 130''C. 

De preference, dans Tinvention. on utilise un alcool secondaire en C5 ou Ce comme le pentanol-2 et le nn6- 
10 thyl-4 pentanol-2. 

Generalement, la quantite d'agent de destabilisation represente de 0,2 d 1% en poids. 

Dans la phase liqulde de la mousse de I'lnvention, le(s} reactif(s) de decontamination peuvent etre cons- 
titues par les reactrfs habituellement utilises dans les precedes de decontamination par voie humide. 

Lorsque les objets k decontaminer sont metalliques, on utilise en particuiier des reactifs constitues par des 
IS acides ou des bases inorganiques ou organiques. 

A titre de reactifs acides, on peut citer I'acide chlorhydrique, Tacide nitrique, Tacide sulfurique et I'acide 
phosphorique qui peuvent etre employes seuls ou en combinaison. On peut egalement utiliser des reactifs or- 
ganiques tels que les acides citrique et oxalique. 

A titre de reactifs basiques, on peut citer N aOH, KOH et leurs melanges, auxquels on peut ajouter par exem- 
20 pie des oxydants tets que H2O2 ou Mn04K. 

Lorsqu'll s'agit de reactifs acides, leur concentration dans la phase llqulde peut aller par example jusqu'd 
lOmol/l. Lorsque le reactif de decontamination est une base, sa concentration peut aller par example Jusqu'd 
5mol/l. 

Lorsque Ton utilise un reactif acide consti'tue par H2SO4 k une concentration superieure e 3mol/l, on ajoute 
25 de preference e la phase liquide un reactif viscosant tei que le polyethylene glycol, par exemple du polyethylene 
glycol de masse moieculaire moyenne 6000 (PEG 6000). 

En effet, Taclde sulfurique acceiere le phenomene de drainage, mats celul-ci peut etre ralenti au moyen 
de ce reactif viscosant 

Generalement, la concentration en reactif viscosant de la phase liquide ne depasse pas 1% en poids. 
30 La phase liquide de la mousse comprend aussi au moins deux agents tensioactifs favortsant la formation 

de la mousse. 

De preference, selon I'lnvention, on utilise deux agents tensioactifs constitues respectivement par une 
taTne, en particuiier une sulfo betame, et par un ether alkylique d'oligosaccharide. 

L'association de ces deux agents tensioactifs est interessante car elle reste tensioactive quel que soit le 
3S pH et convient done aussi bien en milieu acide qu'en milieu basique, c'est-4i-dire avec les reactifs de decon- 
tamination acides ou basiques. 

Generalement, la concentration en beta7ne est de 0,2 h 0,4% en poids et la concentration en ether alicyllque 
d'oligosaccharide est de 0,3 e 0,5% en poids. 

A titre d'exemple de betames utilisables, on peut citer celles repondant e la formule suivants : 

40 

r1-C0-NH-(CH2)3 

45 



C«3 



dans laqueile represente un radical alkyle et X~ represente COO~ ou SO^'. 

On peut en particuiier utiliser une sulfo-betaTne telle que celle vendue par la Societe Seppic sous le nbm 
commercial Amonyl®. 

A titre d'exemple d'etiiers alkyliques d'oligosaccharides utilisables comme deuxieme tensioactif, on peut 
citer celui repondant e ia formule : 
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CH20H _ CH20H 



5 




10 dans laquelle n est un entier de 1 d 5 et est un radical alkyle. de pr6f6rence en Cs i Cio- 

A titre d'exemple d'6thers r6pondant k cette formule. on peut citer celui vendu par la soci6t6 Seppic sous 
le nom commercial Oramix CG 11 0® et celui vendu par la socidt^ Rohm et Hass sous le nom Triton CG60®. 

Les gaz utilisables pour fbrmer la phase gazeuse de la mousse peuvent dtre constitu6s par de I'air, de 
{'azote ou un gaz neutre tel que Pargon. 
15 G6n6ralement, le gaz repr6sente de 80 d 98% en volume de la mousse, dans les conditions nornriales de 

temperature et de pression. 

Dans la mousse de rinventlon, comme on Ta vu pr6c6demnnent les teneiirs en agents tensioactifs et en 
agents ddstabilisants sont cholsies en fonction de la durde de vie que Ton veut obtenir ; les teneurs en rdactif 
de decontamination sont cholsies en fonction de la nature des objets d ddcontaminer alnsi que du type et du 
20 degre de contamination. 

A titre d'exemple, la phase liqulde d'une mousse de decontamination ou de ringage peut dtre constitute 
par una solution aqueuse comprenant : 

- 0,05 k lOmoi/l d'un rdactif de decontamination, 

- 0,2 d 0,4% en poids de betame, 

25 - 0,3 d 0,5% en poids d'ether all^ylique d'oligosaccharide, et 

- 0.2 d 1% en poids d'agent de destabilisation. 

Dans un autre exempie de mousse de decontamination ia phase iiquide est constituee par une solution 
aqueuse comprenant : 

- 3 e 6mol/l d'acide sulftirique, 

30 - 0,1 d 1 % en poids d'un reactif viscosant, 

- 0,2 k 0,4% en poids de betaTne, 

- 0,3 k 0,5% en poids d'un ether allcylique d'oligosaccharide, et 

- 0,2 k 1% en poids d'un agent de destabilisation. 

Pour preparer les mousses de I'invantion, on utilise des techniques classiques, par exempie un generateur 
35 de mousse dans lequel. on fait passer du gaz sous pression dans un diffuseur mis au sein de la solution in- 
troduHa dans le generateur, la dimension des bulles de gaz etant fonction du debit de gaz et de sa repartition 
k travers les pores de la plaque firittte constituent le diffuseur et surtout de la parte de charge provoquee par 
le garnissage poreux. 

Avec un tel generateur de mousse, on r^gle la teneur en gaz de la mousse en choisissant de fagon ap-. 
40 propriee les debits et les pressions d'introduction de la phase Iiquide et de la pha^e gazeuse dans le generateur. 

L'lnvention a encore pour objet une installation de decontamination d'objets utillsant la mousse k duree 
de vie contrdiee de I'inventlon. . j . . 

Cette installation comprend 

- une enceinte de decontamination apte k contenir ou constituent I'objet k decontaminer, 
45 - un reservoir de la solution'de decontamination formant la phase iiquide cfe la mousse. 

- un generateur de mousse, 

- des moyens pour introduire dans le generateur de mousse la solution de decontamination prdsente dans 
le reservoir de solution, 

- des moyens pour introduire un gaz sous pression dans le generateur de mousse, 

so . des moyens pour introduire ia mousse produite par le generateur de mousse dans i'enceinte, 

- des moyens pour recycler la phase Iiquide de la mousse de I'enceinte de decontamination dans le reser- 
voir de solution, et 

- des moyens pour recyder dans le generateur de mousse le gaz separe de la mousse provenant de {'en- 
ceinte et du reservoir de solution. 

55 Dans cette installation, on realise generalement la decontamination k la pression et k la temperature am- 

biantes, mais on peut aussi operer k des temperatures superieures, par exempie k 40''C, 60®C et mdnne SO^'C, 
si l*installation le permet. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaitront mieux k la lecture de la description qui 

4 



OOCID: <EP ^0S263OSAl 




EP0 526 305 A1 



suit donn^e bien entendu k titre jliustratif et non limitatif. 

La figure unique annexte represents une installation de decontamination confornne d I'invention. 

Sur cette figure on volt que I'installation comprend une enceinte de decontamination 1 qui peut contenir 

ou constituer I'objet e d6contaminer par exemple une cuve, une citerne ou un reacteur, un reservoir de solution 
5 de decontamination 2 equipe d*un agitateur 3 et un generateur de mousse 5. 

Le generateur de mousse 6 peut etre alimente en phase liquide, c*est-S-dire en solution de decontamination 
provenant du reservoir 2 par une canalisation 4 munie d'un filtre 6, d'une pompe de circulation 8, d'un debit* 
metre 10 de vannes d'arrdt 12 et 14 et d'une vanne de reglage de debit 16. 

Le generateur de mousse peut §tre alimente en phase gazeuse e partird'une source de gaz sous pression 
10 18 par I'intermediaire de la conduite 20 munie du debitmetre 21 et d'une vanne de reglage de debit 22. On 
peut disposer un manometre entre I'entree et la sortie du generateur de mousse. 

La mousse produrte dans le generateur de mousse 5 peut §tre introduite dans I'enceinte de decontamina- 
tion 1 par la conduite 24. 

Dans i'enceinte de decontamination 1 . la mousse est en contact avec la surfece des objets e decontaminer» 
IS et elie est detruite au bout de 15 e 30min en formant un film iiquide qui 5*ecoule au Ibnd de I'enceinte 1 et qui 
est evacuee par la conduite 25 munie du filtre 27 et d'une pompe de recydage 29 dans le reservoir de solution 
2. 

La mousse peutaussi etre recyciee dans le reservoir de solutton 2 par la conduite de deversement en trop- 
pleln 31, Lb phase gazeuse separee dans le reservoir 2 est recydee par la conduite 33 dans la conduite 20 
20 d'alimentation en gaz du generateur de mousse 5. 

L'instaliatlon comprend aussi des conduites de gaz 35 et 37 equip6es de vannes d'arret 36 et 38 pour rel ier 
la source de gaz sous pression 18 respectivement d la conduite 25 de recydage de la solution et e la canali- 
sation 4 d'allnnentation du generateur de mousse, permettant en fin de cyde de reatiser une vidange plus rapide 
et plus aisee de I'installation. 
25 Cette installation comprend de plus des moyens non repr6sent6s sur le dessin pour introduire ddns le 

servoir de solution 2 les r6actifs (decontaminants, tensioactifs. destabilisants) entrant dans la composition de 
la phase Iiquide de la mousse et pour maintenir ies concentrations de ces reactifs aux valeurs appropriees pen- 
dant toute la duree d'une operation de decontamination. 

Les exemples sulvants illustrent la preparation et I'utillsation de nriousses conformes e I'invention. 

30 

Exemple 1 : Preparation de la mousse n** 1. 

Dans cet exemple, on prepare une mousse dans laquelle la phase Iiquide est constituee par une solution 
aqueuse contenant : 

35 - 4mol/l de NaOH — 

- 0,4% en poids d'agent tensioactif Trlton<S> CG60 

- 0,3% en poids d'agent tensioactif Amonyl<S>, et 

- 0,4% en poids de pentanol-2. 

Pour preparer la mousse, on introduit 1561/h de cette solution dans le generateur de mousse 5 et de I'sir 
^ dans ce meme generateur e un debit de 2m^/h (mesure dans ies conditions normales de pression et temp^ 
rature CNPT), sous une pression de 0,2MPa. On obtient ainsi 1nrt3/h de mousse qui presente les caracterlstl- 
ques suivantes : 

- taux d'humidite : 5 e 20%. 

- duree de vie : 20 min. 

45 

Exemple 2 : Preparation de la mousse n° 2. 

Dans cet exempie. on prepare la mousse comme dans I'exemple 1 mais on utilise une solution aqueuse 
contenant 
50 - 3mol/l de H2SO4, 

- 3mol/l de H3PO4, 

- 0.5% en poids de PEG 8000, 

- 0,2% en poids d'Arrwnyl, 

- 0,4% en poids de Triton, et 

- 0,6% en poids de pentanol-2. 

et on alimente le generateur de mousse avec un debit de solution de 1001/h en solution et un debit d'air de 
2m3/h (conditions normales de temperature et de pression), sous une pression de 0,2MPa. On obtient ainsi 
1m^/h de mousse ayant les caracteristiques suivantes : 
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- le taux d'humidit^ : 10 d 8,3%, 

- dur^e de vie : 20min environ. 

Ex^nf^ple 3 : Pr6paration de la mousse n*^ 3. 

5 

Dans cet exemple, on prepare la mousse comme dans Texemple 1 , mais on utilise une solution aqueuse 
contenant 

- 3mol/l de H2SO4, 

- 3mol/l de H3PO4, 

10 - 0,02mol/l de Ce (iV). 

- 0,5% en poids de PEG 6000, 

- 0,2% en poids d'Amonyl, 

- 0,4% en poids de Triton CG60, et 

- 0,6% en poids de pentanol-2, 

f 5 et on al imente le g^n^rateur de mousse avec un d^bit d e solution de 1 0Ol/h et un d^bit d'air de 2m3/h (conditions 
normales de temperature et de pression), sous une pression de 0,2MPa. On obtient Im^/h de mousse. 
Le taux d'humidite de la mousse est d'environ 1 0%. 
Sa durte de vie est de 20mln. 

20 Eacempie 4 : Preparation de la mousse n^ 4. 

Dans cet exemple, on prepare une mousse d partir d'une solution aqueuse contenant : 
.2mol/IH2S04 

- 0,9% en poids de Triton®, 
25 - 0.225% en poids d'AMONYL®, et 

- 0,5% en poids de m6thyl-4 pentanol-2. 

On al imente le gdn^rateur de mousse avec un d6bit de solution de 1381/h et un d6bit d'air de 
(conditions normales de temperature et de pression) sous une pression de 0,2MPa. 
On obtient ainsi 1 ,4mVh de mousse ayant les caracteristiques suivantes : 
30 . taux d'humidite : 7% 

. durte de vie : 1 9min. 

Dans le tableau 1 annexe, on a regroupe les compositions des mousses des exemples 1^4. 
Examples 5 e 8. 

35 

Dans ces exemples, on soumet divers objets contamines k plusleurs traitements realises aux moyens des 
mousses des exemples 1, 2 et/ou 3 en effectuant chaque traitement dans rinstallation de I'invention pendant 
2h. 

On mesure Tactivite radioactive des objets avant et aprds les traitements ainsI que leur erosion nnoyenne 
40 et on determine ieur facteur de decontamination FD qui correspond k la formule suivante : 

_ Activiteinitiale 
Activlte finale 

Les traitements appliques avec chaque mousse ont une duree de 2h comme dans ies exemples 1^3. 

Les resultats obtenus sont donnes dans le tableau 2 annexe 

45 Au vu de ces resultats, on constate que les mousses de Tinvention sbnt tres eff Icaces pour des durees 

de traitement relativement fatbles. 



1,8m3/h, 



50 
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Revendications 

1. Mousse de decontamination, caract^riste en ce qu'elle comprend 

a) une phase liquide constitute par una solution d'au moins deux agents tensioactifs non ioniques et/ou 
amphottres, d'au molns un agent de dtstabilisation d'une Emulsion gaz-liquide et d'au moins un rtactif 
de decontamination, et 

b) une phase gazeuse disperste dans la phase liquide. 

2. Mousse selon la revendication 1 , caracteriste en ce que I'agent de d6stabilisation de la mousse est un 
alcool secondaire en C5 ou Ce. 

3. Mousse selon la revendication 2, caract6rls6e en ce que I'alcool est le pentanol-2 ou le m6thyl-4 pentanoU 
2. 

4. Mousse selon Tune quelconque des rayendications 1^3, caracterisde en ce que les deux agents ten- 
sioactife sont constltuds respectivement par line bttaTne et par un 6ther alkylique d'oligosaccharide. 

5. Mousse selon la revendication 4, caract6ris6e en ce que la bttaTne r^pond k la formule 
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CH3 

r1-C0-NH-(CH2>3-N+-CH2-CH0H-CH2X- 

CH3 
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dans laquelle repr6sente un radical alkyle et X" repr6sente COO" ou SOf. 

Mousse selon la revendication 4, caract6rrsee en ce que I'tther alkylique d'oligosaccharide r6pond d la 
formule : 
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CH2OH 



OH L 



CH2OH 




dans laquelle n est un entler de 1 d 5 et R2 est un radical alkyle. 

7. Mousse selon Tune quelconque des revendications 1^6, caract6ris6e en ce que le r6actif de decont3- 
45 mination est constitu6 par au moins un actde choisi parmi HQ, HNO3, H2SO4 et H3PO4. 

8. Mousse selon la revendicatton 7, caracterlste en ce que le r6actif de decontamination comprend de Tacide 
sultiirique et en ce que la phase liquide comprend de plus un r^actif viscosant. 

50 9. Mousse selon la revendication 8, caract6risee en ce que le r6actrf viscosant est un polyethylene glycol. 

10. Mousse selon I'une quelconque des revendications 1 e 6, caracterisee en ce que le reactif de deconta- 
mination est une base choisie parmi NaOH, KOH et leur melanges. 
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11. Mousse selon la revendication 1. caracterisee en ce que la phase liquide est constituee par une solution 
aqueuse comprenant : 

- 0,05 e lOmoi/I d'un reactif de decontamination, 

- 0,2 e 0,4% en polds de betame. 
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- 0,3 d 0,6% en poids d*6ther alkylique d'oligosaccharide, et 

- 0,2 d 1% en poids d*agent de dSstabilisation. 

Mousse selon la revendication 1 . caract6ris6e en ce que la phase liquide est constitu6e par une solution 
aqueuse comprenant 

- 3 k 6mol/l d'acide sulfurique, 

- 0.1 d 1% en poids d'un r^actif viscosant, 

- 0,2 6 0,4% en poids de b6taTne, 

- 0,3 d 0,5% en poids d*un 6ther alkylique d'oligosaccharide, et 

- 0,2 d 1% en poids d'un agent de ddstabilisation. 

Mousse selon la revendication 1 , caractdris6e en ce que la phase liquide est une solution aqueuse compre- 
nant 

- 4mol/l de NaOH 

- 0,3% en poids de b^tame 

- 0,4% en poids d'6ther alkylique d'oligosaccharide, et 

- 0,4% en poids de pentanol-2. 

k Mousse selon la revendication 1 , caract6ris6e en ce que la phase liquide est une solution aqueuse compre- 
nant 

- 3mol/l de H2SO4 

- 3mol/l de H3PO4 

- 0,5% en poids de polyethylene glycol, 

- 0,2% en poids de b^taTne, 

- 0,4% en poids d'^ther alkylique d'oligosaccharide. et 

- 0,6% en poids de pentanol-2. 

5. Mousse selon la revendication 1 , caractdris6e en ce que la phase liquide est une solution aqueuse compre- 
nant 

- 3mol/l de H2SO4, 

- Smol/I de H3PO4, 

- 0.02mol/l de Ce^, 

- 0,5% en poids de poly^thyldne glycol, 

- 0,2% en poids de b^taTne, 

- 0,4% en poids d'6ther alkylique d'oligosaccharide, et 

- 0,6% en poids de pentanol-2. 

6- Installation de decontamination d'objets par une mousse selon I'une quelconque des revendications 1 h 
15, caracterisee en ce qu'etle comprend : 

- une enceinte de decontamination (1) apte k contenir ou constituant I'objet k d6contaminer, 

- un reservoir (2) de la solution de decontamination formant la phase iiquide de la mousse, 

- un generateur de mousse (5), 

- des moyens (4, 8) pour introduire dans le generateur de mousse (5) ia solution de decontamination 
presente dans le reservoir de solution (2), 

- des moyens (20) pour introduire un gaz sous presslon dans le generateur de mousse (5). 

- - des moyens (24) pour introduire la mousse produite par le generateur de mousse (5) dans I'enceinte 

- des moyens (25. 31) pour reecycier la phase liquide de la nrK>usse de I'enceinte de decontaminataon 
(1) dans le reservoir de solution (2), et 

- des moyens (33) pour recyder dans le generateur de nrK>us8e (5) le gaz separe de la mousse prove- 
nant de Fenceinte (1) et du reservoir de solution (2). 
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